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围网作业介绍及发展趋势 
 

第一节  围网作业原理与特点 

一、围网作业原理 

    围网作业是根据捕捞对象集群的特性，利用长带形或一囊两翼的网具包围鱼群，采用围捕或结

合围张、围拖等方式，迫使鱼群集中于取鱼部或网囊，从而达到捕捞目的。围网属过滤性渔具，其

有两种结构类型，一种是由一囊两翼组成，形状如拖网，但两翼很长，网囊很短；另一种是长带形

网具。 

围网捕捞对象主要是集群性的中、上层鱼类。目前有鲐、太平洋鲱、蓝圆鲹、竹筴鱼、金色沙

丁鱼、脂眼鲱、圆腹鲱、鮀鲣、马鲛鱼、青鳞鱼、大黄鱼、带鱼、鳓鱼、鲈、海鲶、鮸、鳀、沙丁

鱼、鲱、鲣、金枪鱼、鲑鳟、飞鱼和毛鳞鱼等。随着现代化探鱼仪的使用以及捕捞技术水平的提高，

捕捞对象不断扩大，除捕捞中、上层集群性鱼类，还能捕获近底层集群性鱼类，也可以将分散的鱼

类采取诱集和驱集手段使鱼集群并加以围捕。 

 

二、围网作业特点 

    1. 生产规模大，网次产量高  在渔业生产中围网是网具大，网次产量高的一种先进渔具。我国

的鲐鲹鱼围网长 800~1200m，网高 180~250m，世界上大型金枪鱼围网长达 1500~2300m，高达

250~300m，重达 30t。围网的网次产量高达数百 t 至上千 t，挪威毛鳞鱼和我国的大黄鱼网次产量都

曾出现过一次围捕 1000 多 t 的高产记录。 

    2. 捕捞对象具有较稳定的集群性  鱼群的大小和密度在很大程度上决定了围网的捕捞效果。尽

管围网网具的长度和高度都很大，但在实际作业和操作过程中，其实际围捕面积和体积是有限的，

对于群体小而较分散的鱼群，必须采取诱集或驱集措施，将小群集成大群，达到良好的生产效果。 

  3. 生产技术水平要求较高  探鱼和捕捞操作技术水平的高低决定了围网生产效率。现代大洋性

围网渔船不但配备了传统的探鱼仪等助渔设备，并能利用卫星映像、传真系统和计算机网络等掌握

海洋环境，以此判断鱼群的可能位置，提高找鱼的正确性。在金枪鱼围网中直升机观察起水鱼也已

获得较广泛的应用。尽管如此，围网生产中在探鱼方面仍要花费大量的时间。而在围捕过程中需要

多船配合，操作复杂，在短时间内利用有限长度和高度的网具把运动状态下的鱼群包围并取得成功

并非易事，因此空网率和逃鱼率还占相当大的比例。 

    4. 作业渔船具有良好的性能和较好的捕鱼机械设备  要求渔船有良好的快速性和回转性，以适

应迅速追捕鱼群，捕鱼操作要求尽可能机械化和自动化，以提高围捕成功率，减轻劳动强度，保障

作业安全。 

5. 围网渔业成本高，投资大  如灯光围网以船组生产，除网船外，尚需有辅助灯船和运输船，

网船上机械设备繁多，辅助灯船上也装备了先进的导航通讯设备和探鱼仪，投资极大。近年来发展

的大型远洋金枪鱼围网渔船则耗资更大，一艘围网渔船通常价格可达 2000 万美元。同时大型围网所

需的网具材料需十余 t 至数十 t，其价格也相当可观。 

 

第二节  围网渔具分类 
根据我国渔具分类标准，围网类按网具结构可分为有囊和无囊型，按作业方式可分为单船、双

船和多船三个式。 
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图 3-1  无囊围网作业示意图 

 

一、按网具结构特点分类 

1．有囊围网  有囊围网形似拖网，具有一囊两翼，它与拖网的区别在于网囊较短而网翼很长，

网口大，左右对称的网翼长度各 40~200m，网身和网囊的长度约为网翼长度的 1/3~1/4。作业中一般

浮子漂浮在水面，沉子沉降至海底或近海底，用两翼包围鱼群，驱鱼入网囊。且可常年作业，是一

种捕捞多种鱼类的高产网具。由于各地的捕捞对象、网具结构、作业方式略有差异，因此，网具的

名称也有所不同。如福建的大围缯，浙江的机帆船对网，江苏的大洋网等都属于此类。 

2．无囊围网  网具结构形状呈长带形，一般是中间高，两端低，由取鱼部和网翼等部分组成。

依其取鱼部位置的不同，可分为单翼围网和双翼围网。单翼围网的取鱼部位于网具的一端，其余部

分为网翼；双翼围网的取鱼部位于网具中间，两边左右对称。图 3-1 为无囊围网作业示意图。依其

网具下纲有无底环等收缔装置，还可分为有环围网和无环围网，如图 3-2 和图 3-3 所示。无环围网捕

捞效率低，随着有环围网的发展，已被逐渐淘汰。有环围网在下纲上结有底环等收绞装置，提高了

捕捞效能，是较为先进的网具。现代大型围网均为单翼有环无囊围网。 

 
图 3-2 有环围网 

 

二、按作业船数分类 

1. 单船围网  使用单翼无囊围网，一个作业单位包括一艘网船和几艘辅助船（或艇），操作灵

活，行动方便。我国机轮鲐鲹鱼围网、金枪鱼围网均为单船围网。 

2. 双船围网  使用双翼无囊围网或大围缯等有囊围网，一个作业单位有两艘网船，同时进行起

放网操作。发现鱼群后，两船迅速围捕，有利于包围鱼群，尤其是围捕起水鱼群，较单船围网快，

但在作业中两船必须协调一致，紧密配合。目前双船作业仍在小型围网渔业中采用。 

3. 多船围网  一个作业单位由三艘以上的网船组成.。由于作业船只多，操作指挥不方便，目前

此种围网在海洋渔业中基本上被淘汰。 

 

     
 

图 3-3  无环围网（圆网） 

   

第三节  围网渔业的现状和发展趋势 
围网是开发中上层鱼类资源的主要渔具之一，世界围网渔业的年渔获量约占海洋捕捞总渔获量

的 20％—30％，在海洋渔业中占有重要地位。据联合国粮农组织估计，金枪鱼、鲱鱼、沙丁鱼、鲐

鲹鱼等中上层鱼类资源可能开发量为 5000 万 t 以上，因此围网渔业有良好的渔业资源基础。世界有

关沿海国家，尤其是渔业比较发达的国家都十分重视开发和利用中上层鱼类资源。 

一、我国围网渔业的历史和现状 

我国围网早在 200 多年以前，已在山东、广东等省沿海使用结构先进的有环围网捕捞鲐鱼，较
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欧洲早 100 多年。在长期的实践中，我国人民创造了多种多样的围网渔具，如福建的大围缯、浙江

的对网、山东的风网和广东的索罟网等，并积累了丰富的侦察鱼群、集鱼方法和捕捞技术等方面的

经验。这不仅对我国的围网渔业生产的提高和发展奠定了基础，而且对世界围网渔业的发展亦有一

定的贡献。 

我国机轮单船围网是在机帆船有环围网的基础上发展起来的，最初于 1948 年在烟台近海试捕鲐

鱼、竹筴鱼等获得成功，但当时未受到重视。建国后随着海洋渔业的发展，围网渔业生产也有较大

发展。1951 年单船围网投入生产，1953 年又开始利用对拖式渔轮进行围、拖兼作。1959 年围网渔

轮总数增加到 200 艘左右。作业渔场已由烟台、威海、海洋岛近海发展到外海生产。 

20 世纪 60 年代前期，我国机轮围网渔船在广东群众渔船光诱围网的基础上，进行光诱围网试

验。70 年代是我国灯光围网发展的鼎盛时期，我国自行设计制造中型围网船和配套灯船及运输船约

300 艘，灯光围网作业遍布全国各渔业公司。网具材料合成纤维化，网具大型化，网具规格由原来

的 550m×50m 扩大到 900m×180m，捕鱼操作基本做到机械化，尤其安装动力滑车后，大大提高了

操作效率。除此之外还利用探鱼仪探测鱼群，作业渔场由近海扩大到东经 127°以东水域，作业水

深不断扩大； 80 年代之后围网渔业的规模开始逐渐萎缩，机轮围网船只数量从当初最多时的 60 余

组下降到 2004 年只有 17 组左右。围网渔业的产量在整个海洋渔业产量的比重也有所下降，在

1979~1984 年围网渔业平均渔获量约占海洋总渔获量的 20％~30%，90 年代后仅占海洋总渔获量的

5~10%左右。由于近海底层鱼类资源严重衰退，导致机帆船灯围作业及浮拖作业近几年发展迅速，

与机轮围网争夺渔场和资源。中日、中韩渔业协定生效，也影响我国机轮围网渔业生产。可见，资

源状况、生产现实及国际形势都对我国机轮围网渔业的继续存在提出严峻的挑战。  

在机轮围网大力发展的同时，我国机帆船围网渔业也相当迅速地得到发展，不仅有双船有囊围

网，还有单船无囊围网作业，并且采用了灯光诱鱼技术，已成为围网渔业中的重要组成部分。作业

水深由 30~40m 扩大至 60~80m。 

尽管在过去的 50 多年间，我国的围网船队从最初的机帆船围网发展到灯诱围网，渔船功率逐步

加大；机械化程度不断提高；助渔导航仪器迅速更新；作业范围不断扩大；网具也随之趋向大型化

和高强度化。无论从围网渔业设备还是从技术管理水平上均取得了长足的进步。但目前我国的围网

渔业还存在着一些问题。 

我国的围网渔业与渔业先进国家相比，围网船组产量仍处于较低的水平，渔场调查、鱼群侦察

技术水平、灯诱设备和灯诱技术有待进一步提高，常年作业问题还没有根本解决。自 20 纪初，美国

开始发展金枪鱼围网渔业以来，世界各先进渔业国家在大洋性金枪鱼围网渔业上已取得了极大的成

功，我国的大型金枪鱼围网才刚刚起步，目前只有 5 组，与先进国家尚有很大差距。   

    为了赶上先进国家的围网捕鱼技术水平，进一步振兴和发展围网渔业，应加强对中上层鱼类的

渔场资源调查，积极开发和合理利用中上层鱼类资源；积极研制或引进先进的鱼群探测仪器，使探

鱼、诱鱼、集鱼走向电子化，提高鱼群侦察技术；同时进一步提高渔船性能和捕捞操作机械化水平，

装备大功率的捕鱼设备；还要加强研究深海作业的渔具渔法。 

 

二、国外围网渔业发展概况 

    20 世纪 70 年代以来，由于各渔业国家都十分重视开发利用中上层鱼类资源，因而，围网渔业

有了很大的发展。围网渔业比较发达的国家有挪威、日本、秘鲁、美国、前苏联、智利、丹麦、冰

岛等国。在捕捞技术上以日本、美国、挪威较为先进。 

    1. 日本  在日本近海、中国东海、黄海、北太平洋北部和中部等海区作业的主要是大中型围网；

在日本沿岸或近海作业的为中小型围网；远洋围网渔业以鲣、金枪鱼为主要捕捞对象，采用 200t 以

上的大型渔船，主要作业渔场为东部太平洋海区、南太平洋、非洲西岸的沿岸 200 海里范围内。日

本的围网渔业在世界上处于领先地位。 

    2. 美国  自 1963 年开始发展远洋围网渔业并很快取得成功，70 年代初建造了许多大型金枪鱼

围网渔船。以金枪鱼围网和油鲱围网渔业为主，偏重于捕捞金枪鱼等价值较高的鱼类。美国金枪鱼

围网捕捞技术处于世界先进水平，朝自动化方向发展，并采用高空侦察鱼群技术，大大减少了侦察

鱼群的时间，提高了捕捞效率。到 20 世纪 80 年代末期，由于金枪鱼围网捕杀海豚，遭美国国内的

反对，金枪鱼围网渔业开始走下坡路。 

    3. 挪威  由于近海鲱鱼资源丰富，加上毛鳞鱼资源开发利用，因而围网渔业是挪威的主要渔业。

20 世纪 60 年代末，为加强开发毛鳞鱼资源，围网渔业得到了迅速发展。20 世纪 70 年代开始建造大

船代替旧船和小船，大型网船达 300 多艘，船大且有加工设备，大部分渔船装有横向推进器。先进、

安全、可靠的三滚筒式起网机，已被不少国家所采用；船上的渔用电子扫描声纳在世界上享有较高

的声誉。20 世纪 80 年代挪威试验研究六角形网目围网，并获得成功，对提高下纲沉降速度，增加
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捕鱼深度和减小网圈变形等起到了明显的作用。 

 

三、世界围网渔业发展趋势 

1. 围网渔船的大型化和现代化  20 世纪 70 年代以来围网渔船发展总趋势是采用大型渔船，航

程远，功率大，航速快。美国大型围网船“阿波罗”轮船长 76.9m，船宽 13.6m，载重 1800t，主机

功率 2867kW，航速 15.6kn；日本围网船“日本丸”轮，999t 级，2646kW，航速 15.9kn，船长 59.05m；

挪威尾滑道围网船兼作拖网“丽巴斯”轮，船长 71.31m，总 t 位 1348t，5290kW，航速 17.5kn；德

国的大型金枪鱼围网船，船长 53.95m，宽 8.7m，主机功率 1760kW；加拿大的大型围网船，船长 51.4m，

宽 11m，载重 800t，主机功率 1100kW，甲板上设有直升机平台；1999 年 5 月台湾制造的“丰祥 666

轮”登记长度 71m，型宽 14m，型深 7.25m，总 t2000t，总装载量 1400t，主机马力 3000 kW，并配

有直升机平台。 

2. 网具大型化  围网网具发展总趋向为规格增大，长高比值明显下降。世界各国为了捕捞上层

大型鱼类和增加有效的捕捞深度，网具规格不断增大。美国金枪鱼围网，网具长 1500~2000m，网高

210~260m，重 30t；挪威金枪鱼围网，网长 1500m，网高 200m，重 25t，前苏联金枪鱼围网，网长

2000m，网高 250m，重 30t；日本和我国台湾省的金枪鱼围网网长 2228.6m，网高 315.1m，日本围

网网重 29.388t；我国台湾省的围网重 57.975t。 

3. 进一步提高围网捕捞机械化和自动化程度   美国为了在太平洋、大西洋、印度洋等水域适

应捕捞鲣和金枪鱼的围网作业，安装了先进的渔捞设备。1l00t 级船上备有各种渔捞机械 16 种 21 台，

均采用液压传动和集中控制，整个渔捞过程只需 6 人。部分部件采用高强度铝合金制作，使机体重

量大为减轻。日本 116t 级围网船上有各种机械 21~24 台，达到了高度机械化。挪威围网船采用三滚

筒式起网机，安全可靠，可在 7~8 级风浪时仍可作业，捞取 250t 渔获物只需 30min 左右。围网绞纲

机是围网船的关键设备之一，美国 2000t 级围网船绞纲机拉力 390kN；日本 499t 级围网船绞纲机拉

力为 225kN；挪威 768t 级围网船拉力为 390kN。 

4. 新技术在侦察和控制鱼群方面得到广泛应用   挪威有一种声纳显示器，能提供搜索和捕捞

过程中的详细信息。美国制造的电子扫描声纳具有记忆装置，可自动跟踪目标，自动全方位扫描，

可读出目标的水平距离、深度及斜向距离，跟踪金枪鱼十分有效。目前电子扫描声纳探测距离超过

3500m，能全方位探测鱼群。美国采用航天和航空遥感技术侦察鱼群起了一定的效果。利用人造卫

星的遥感设备测量某些海洋要素指导生产，把传感收集到的资料通过传真发回地面，经过对比整理

后，发给渔业部，为围网生产提供重要情报，致使美国加利福尼亚渔船队渔获量增加 25％。美国围

网船“玛格丽轮”自备专用侦察鱼群的直升飞机，机上安装“电视图像强化器”，可把海火（生物发

光）放大 4 万倍，借以发现鱼群。在封闭网门、防止逃鱼方面也取得了一定效果,日本采用声光装置

封闭围网网门，并在船上用气泡发生装置稳定鱼群。前苏联在远东鲐鱼围网作业中，采用鲸声电子

模拟器，可靠地封闭网门，在网船下网后，向网口发 l~3 次信号，每次间隔 30s，声纳探测网中鱼群

的位置，如果鱼群游近网门，再重新发声，效果很好，鱼群从网口逃出的现象大为减少。     

 

第四节  围网渔具的结构和装配 

一、无囊有环围网网具结构与作用 

无囊有环围网为长带形网具，一般中间高两头低。网具上侧设有浮子纲，并且装有浮子，网具

下侧设有沉子纲，除装配沉子外，还结缚底环绳，底环绳上装有底环，底环中穿有括纲。网具由取

鱼部和网翼组成，最后一段网翼为翼端。取鱼部位于网具的一端或中间，前者多用于单船作业，后

者多用于双船作业。以下主要介绍单船作业使用的单翼无囊有环围网网具结构。如图 3-4 所示。 

（一）网衣部分 

网衣是网具组成的主体部分，围网网衣由主网衣、网缘和网头网衣以及网条构成，其配置如图

3-5 所示。 
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ⅠⅢ ⅡⅣⅤⅥ ⅠⅢ ⅡⅣⅤⅥ  
图 3-4  单船围网结构 
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图 3-5 围网网衣配置图 

1.上网缘  2.前网头  3.取鱼部  4.加强网条 

5.网翼  6.后网头  7. 下网缘 

1. 主网衣  主网衣由取鱼部、网翼和翼端三部分组成。在作业中主网衣形成网壁包围鱼群，

由于主网衣幅度宽大，为装配和运输方便，在生产实际中网衣由若干段组成，第一段为取鱼部，最

后一段为翼端，中间各段为网翼。 

（1）取鱼部  取鱼部除了起部分网壁包围鱼群作用外，主要是集拢鱼群，使渔获物高度密集，

便于捞取。取鱼部网衣是网具中的重要部位，要求具备足够的强度，保证在大量渔获物挤压下和操

作外力作用下不破裂。因此，该部分网衣网线较粗，网目小。有些围网的取鱼部又由主取鱼部、副

取鱼部、旁取鱼部组成，这是考虑到渔获物很多时，扩大取鱼部的范围。取鱼部网衣由若干网幅并

接而成，其下边缘有一定斜度。 

（2）网翼  网翼网衣数量最多，作业时形成网具的主体网壁，在起网过程中阻拦并驱导鱼群向

取鱼部集拢。网目尺寸比取鱼部大，网线也较细。国外有些围网的网翼各段采用不同的网目尺寸，

而我国大多采用相同的网目尺寸，以便于装配和调换。网翼网衣由若干幅并接而成，一般呈矩形，

有些围网网翼下边呈曲线，中间高。  

（3）翼端  翼端位于网具后端，其作用是形成部分网壁阻拦鱼群，驱导鱼群进入网翼部，放网

时入水最迟，起网时离水最早，在水中时间较短。其形状为斜梯形，下边有斜度，采用剪裁或缩结

方式并接。网衣的网线较粗，网目尺寸较大。 

2. 网缘  由若干目宽的长条网片构成，用以加强主网衣上下边缘的强度，缓冲外力对主网衣的

作用。装配在主网衣上方的网衣称为上网缘，在主网衣下方的网衣称为下网缘。因其受力比较集中，

故网线较粗，网缘宽度仅几目，上网缘较下网缘窄，网目也较下网缘小。 

3. 网头  网头网衣设置在主网衣的两端，有前后网头之分，装在取鱼部前端的为前网头，装在

翼端后部的为后网头，其作用是缓冲主网衣两端的张力，故网线很粗，一般采用双线编织。网头网

衣一般呈楔形，国外有些围网网头网衣采用高度较大的方形，其端装配侧环纲、侧环、侧括纲，这

样更有利于增加两端的沉降速度，减小船体下网具两端的空隙，避免鱼群逃逸。如图 3-6。 

4. 网条  由 5~10 目宽的长带形网片构成。安装于大型网具各段连接处，或横、纵目使用网衣

的连接处。网条网衣主要作用是加强主网衣强度，防止网衣破裂扩大。要求强度比主网衣大，长度

（或高度）比连接处网衣长（或高）5%。 
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图 3-6  网头结构图 

 

（二）纲索部分 

1. 上纲部分纲索  上纲的作用是穿扎网衣，结扎浮子，承受水平方向外力作用，并使网具有固

定的长度。上纲部分纲索有浮子纲、上纲、上缘纲。一般机轮网具上纲由 2~4 条纲索并结构成，一

条浮子纲，一条上缘纲，根据纲索强度和网具规格，设置一条或二条上纲，结构如图 3-7 所示。 
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图 3-7  上纲结构图 

1.浮子  2.浮子纲  3.上纲 4.上缘纲  5.上缘网 

 

2. 下纲部分纲索  下纲的作用是穿扎网衣，穿结沉子，承受张力，使网具下部有固定长度。下

纲部分由下缘纲、下纲、沉子纲，机轮网具一般使用三条，即沉子纲、下纲、下缘纲各一条。如图

3-8 所示。 
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图 3-8 下纲结构图 

1.下网缘  2.力纲  3.下缘纲  4.下纲  5.沉子纲    6.底环纲 

3. 收缔部分纲索 

收缔部分纲索有底环绳、纽扣绳、括纲。机轮围网底环绳通过纽扣绳连接在底环上。如图 3-9

所示。底环绳是连接底环和下纲的绳索，一端结缚在下纲上，另一端与底环相连或作一结节套在纽

扣绳上。一盘网具上有几十条底环纲，结构形式有“Y”、“V”和“I”字型等。其作用是将括纲绞

收时的作用力传递给下纲，促使下纲集拢，同时使下纲和底环分开，避免收绞时网具下部网衣与底

环、括纲纠缠。 

纽扣绳是连接“8”字环、底环与底环绳的绳索。一端连接在“8”字环上，另一端作眼环，并

套在底环绳末端的结节上。其作用是便于在绞收网衣时将底环从底环绳上卸下来。 

括纲是一条钢丝绳，中间断开，并以转环相连；中间部分钢丝绳一般长约 3m。括纲总长约为网
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具长度的 1.3~1.5 倍。括纲除了有封闭网底作用外，还有增加网具沉降速度的作用。 
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图 3-9 收缔部分结构 

1. 底环纲  2. 底环绳 3. 纽扣绳 4. “8”字环  5. 底环 6. 括纲 

4. 网头部分纲索   

网头部分纲索包括叉纲、网头绳和跑纲。 

叉纲  位于网具两端网头上下边缘，主要承受外力和固定网头形状。装在网头上边缘的一根为

上叉纲，下边缘一根为下叉纲，形状似“V”形，常用一根纲索对折，也有用二根纲索末端相接。 

网头绳  结缚于网具前网头，连接于带网头船或舢板或浮筒上的带网纲索。主要作用是放网时

拖带网头，常用乙纶绳或白棕绳。 

跑纲  结缚于网具后网头，由网船边围边松放的带网纲索。主要作用是作业时扩大包围圈，以

协调操作，常用钢丝绳。 

（三）属具部分 

属具部分包括浮子、沉子、沉锤、底环等。 

浮子和沉子  分别装置于上、下纲上，使网衣展开形成围壁。 

底环  是收缔部分的重要部件，为铁或钢制的圆铁环，数量与底环纲相同。其作用是在括纲上

滑动，在放网过程中增加下纲沉降速度。其结构一般有开口式和封闭式两种，开口式底环是在铁环

上开口，并有开闭装置，可随意开闭，在起网时可不必解掉底环纲，可从开口处取出括纲。而我国

围网常采用封闭式底环，在作业时需备有二套底环轮流使用。 

沉锤  悬挂与网具侧纲下端，加速下纲沉降速度。主要作用是调节沉降力，减小起网过程的网

具两端提升过快而造成的空隙，重量为 40-60kg，材料为铅或铁。 

二、无囊围网网图的识读 
 现以我国东黄海捕捞鲐鲹鱼的 932.00m×283.20m 单船无囊围网网衣展开图为例，说明图中各

种符号、数字的意义。如图 3-10 所示。 

（一）围网主尺度 

上纲长度 932.00m，网具最高部位拉直高度 283.20m。该网最高部位拉直高度包括网缘的拉直高

度。 

 

（二）网衣的标注 

全网分为 10 段，第 1 段为取鱼部，第 2 至 9 段为网翼，第 10 段为翼端。除此之外还有取鱼部

网头和后网头。 

 1. 第 1 段网衣  即取鱼部网衣，包括上、下网缘、主网衣和加强网条。 

（1）上网缘  材料规格 PE42texl8×3—65SJ 指乙纶单线死结网片，网线由 54 根线密度为 42tex

乙纶复丝捻线而成，网目长度 65mm，双线，死结；2440N×10.5T 表示上网缘长度 2440 目，高度

10.5 目，并且是横目使用；上网缘与长度为 108.00m 的上纲装配，横向缩结系数为 0.68。 

（2）主网衣  由三种不同网线直径的网衣组成，即 PE42tex16×3—34， PE23tex 9×3—35，

PE23tex 8×3—35。取鱼部外端纵向目数为 2800+1600=4400（目），然后由外向内每条网增加高度

200 目，因此取鱼部最高处的高度为 6400 目。取鱼部主网衣对上纲的缩结系数为 E=0.71，取鱼部对

下纲的缩结系数为 E=0.766。 

（3）下网缘  标注方法同上网缘。 

（4）加强网条  材料规格为 PE42texl5×3—70，高度 3200 目，宽度 6 目，纵目使用。 

2．第 2 至 9 段网衣  第 2 至 9 段网衣的标注的符号与第 1 段相同。规格相同的网衣采用相同的

符号标注，如标注（d）的网衣均为规格为 PA42tex15×3，网片网目数为 6T×1800N。 
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3．网头  有取鱼部网头和后网头之分。取鱼部网头材料规格为 PE42tex20×3—70，其由两片斜

梯形网衣组成，宽 60 目，两个长底边连接后为 640 目，与取鱼部外端嵌接；后网头材料规格为

PE42texl5×3—120，形状呈梯形，宽 150 目，长底边为 600 目，与第 10 节（翼端）外侧嵌接。网头

网衣的标注如图 3-11 所示。  

 

（三）纲索的标注 

  1. 上纲  2—932.00PEφ10 指上纲部分由上纲和上缘纲两条规格和长度相同的纲索组成。取

鱼部上纲长度 108m，第 2 至 9 段上纲长度均为 90m，第 10 段上纲长度为 104m。而浮子纲没有画出。 

  2. 下纲  标注方法与上纲部分相同。 
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                                                          鲐鲹鱼围网网衣展图（932m×283.2m） 
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图 3-10 单船无囊围网网衣展开图 
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图 3-11  围网网头局部结构图 

 

  3. 底环纲  底环纲材料规格为 PEφ18 绳索。底环纲分叉部分的长度为 1.5m，主体

长度为 2.5m，而第一和最后一条底环纲主体长 3.5m。底环纲间距 10m，第一条底环纲离下

纲前端 18m，最后一条底环纲离下纲后端 32m。 

  4. 叉纲  取鱼部网头的叉纲的长度为，上叉纲 3m，下叉纲 9m。实际上，上、下叉

纲为一条纲索，在对折处做了眼环。以上 3m 和 9m 仅是装配网衣的纲索长度。后网头叉纲

的标注符号的意义与取鱼部叉纲相似。 

 

三、无囊围网网具装配 

装配技术水平的高低直接影响到网具的捕鱼性能和使用耐久性，如果装配工艺不符合要

求，则制成的网具不能发挥应有性能，特别是由于装配上的差错，会使网具在作业过程中网

衣受力不均而造成破损。 

在装配网具之前，必须先了解和研究网图及说明书，对说明书中所列各种材料的数量应

该进行仔细的核算，并对网图加以必要的检查或修改，然后准备材料和工具，进行装配。 

（一） 装配特点与要求 

围网属长带形大型网渔具，装配工作量大，并需较大工作场地，为了方便搬运及局部调

换并能在较小场地施工，除取鱼部为单独一段外，其余部分采取分段装配，每段长度相等，

基本上为 100m 左右，然后将各段连接起来，构成一盘完整网具。装配工艺要求坚固均整，

避免造成应力集中，引起网衣破裂，同时要求工艺方便和节约劳力。 

（二） 装配程序  

根据围网网具的结构特点，可分五部分进行装配，即上纲部分、下纲部分、网衣部分、

收缔部分及网头部分。先装好浮沉子及上下纲、上下网缘，形成上下纲部分。然后将绕缝好

的各段网衣与其相对应的上下纲部分缝合，完成每段网的装配，然后连接各段。最后装上前

后网头、底环纲、底环，括纲在船上装配。 

1. 上纲部分装配  指浮子、上网缘、上缘纲、浮于纲及上纲的装配。如果上纲部分由

三条纲索组成，则较细的一条穿浮子，余下两条较粗的，且规格相同，捻向相反的纲索作为

上纲和上缘纲。装配前，应施加一定张力将纲索拉直，量取比网图标明的长度还要长些，以

备在各段网的纲索连接时便于打结。将浮子纲拉直，把该段网所需浮子穿在纲上，上纲拉直，

并以一定间距做一记号，然后按此记号和浮子纲结扎。同样上缘纲拉直，穿入上缘网，也以

一定距离做一记号，按缩结要求分配上网缘网目。最后，将这三条纲索结扎在一起，构成上

纲部分。由于各段纲索连接处的结节占有一定的长度，各段网缘容易因连接太紧而破裂，为

此，应将各段网两端第一个水扣比其他水扣多分配 2—3 目。 
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2. 下纲部分装配  下纲部分与上纲部分相似，所用的材料、规格、数量、分段数及装

配程序，也与上纲部分相同。不同的是，下缘纲用较细的一条纲索，而沉子纲和下纲用较粗

的纲索。 

3. 网衣部分装配  包括主网衣之间及主网衣与网缘之间的缝合，一般网衣横向连接采

用绕缝，纵向连接用半目编缝，但也有横纵方向均用绕缝方式的。 

取鱼部网衣均为纵向受力，为此网衣多为纵目使用。各幅网衣间的缝合有两种方式，一

种是采取分段均匀缩结方法，将多幅长度不等网衣绕缝，逐幅向网端缩小高度，形成一定拱

度；另一种是采用剪裁法，使网衣下端形成斜边。前者工艺要求严格，若缝缩不均，缝线易

断造成破网；后者工艺比较简便，但剪裁边容易破损。为加强剪裁边的强度，有时网具在剪

裁边下方再加设网条。   

网翼依其受力特点，多为横目使用。按网图要求把若干网片以半目编缝连接成规定长度，

各横幅间采用绕缝方式连接成网图上要求的高度，形成主网衣部分，然后将其横向与上、下

网缘缝合在一起。由于主网衣的拉直长度与网缘不同，缝合时应按比例均匀缝缩。 

翼端下部网衣受力较大，一般以缩结的方式进行缝合，网目纵目使用，装配方法与取鱼

部相同。也有以剪裁方式构成的。 

各网段装配完毕后，便可进行总装。按网图顺序，分别将各网段相应纲索打结相连，网

衣间采用绕缝连接。有些围网在各段主网衣间嵌缝加强网条，网条一般为纵目使用，注意    

缝合均匀，防止应力集中，撕破网衣。 

4. 收缔部分装配  包括对底环纲、底环及括纲的装配。底环纲结缚在下纲上，如图 3-8

所示，底环纲的间距以两相邻底环互不相碰、防止纠缠为原则。由于网具两端的高度比中间

低，所以两端的底环纲可以短些，机轮围网下纲两头应留出一段距离不结缚底环纲。结缚时

必须尽量避开在两段网衣间装配底环，以减少各段网衣拆装时的麻烦。 

5. 网头部分装配  网头装在网具两端，我国多使用三角形结构，但也有采用直角三角 

式的。无论哪一种形式网头皆配有上、下两条叉纲，叉纲两端分别与上、下纲连接，中间装 

配粗线大网目三角形网衣，装配后的形状如图 3-6 所示。 
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图 3-12  侧环纲装配图 

 

有的围网为了减小船下网具两端的空隙，在取鱼部端和袖网端装配侧环纲。在装配侧环

纲时，网衣的垂直缩结系数为 1。为了防止上纲承受较大张力时撕破网衣，侧环纲上头做成

眼环固结在不锈钢三角环上，眼环内穿一些网目，如图 3-12 所示。 

（三） 装配注意事项 

1. 纲索在装配前要预加张力，锦纶纲伸长 8.5％，乙纶纲伸长 6.5％。扎网线要注意不

同材料下水后的伸缩程度，锦纶下水后伸长 3％~4％，扎网前要浸水；维纶下水缩短 5％，

扎网前不必浸水。 

2. 网衣并缝时要注意新、旧、干、湿状态对缝合的影响。横目使用的网衣与纵目使用

的网衣相互缝合时，由于横目使用的网衣比纵目使用的网衣长 5％~8％；所以不能一目对一

目。 

3. 缝合用线合理选择，最好采用与被绕缝网衣相同材料的粗线或双线。 

4. 对于规模较大的网具，为防止网衣破裂过大，各段网之间应采用网条，以加强网衣

的强度。网条高度应比被缝合网衣长 5％。 
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5. 各段连接处的网缘网衣要留 2~3 目，以防各段纲索间结节拉紧伸长拉破网衣。 

 

四、有囊围网的结构和装配 

有囊围网种类不多，分布范围较小，在我国主要分布在东海海区，代表网具有福建的围

缯，浙江的对网和江苏的大洋网。 

网具的结构特点是：网口大，网翼长，横三角网衣，整顶网用手工编织而成。编织工艺

复杂，网翼部分中间增目两侧减目，网囊部分的网目尺寸和增减目变化更多。其装配特点是

中纲网衣缩结系数小，下纲重，因此网具易于上浮，沉降快，包围范围大。 

本节以对网为例介绍有囊围网的结构和装配。 

（一） 有囊围网网具结构与作用 

网具由网衣、纲索、浮子、沉子组成。如图 3-13 所示。 
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图 3-13  对网网具结构 

1.网囊拖纲   2.网囊缘纲  3.网囊扎纲   4.网囊  5.网囊 6.三角网 7.浮子 8.上邦纲   

9.上缘纲  10.上网缘  11.网翼  12.上引索 13.叉空纲  4.转环  15.曳纲  16.邦向索  17.钻

锤 18. 沉子 19.沉石  20.下邦纲  21.下缘纲  22.下网缘 23.下引索 24.大沉石 25.掌向索 

 

1. 网衣  网衣由网翼、网囊、三角网和网缘组成。 

（1）网翼  左、右两网翼对称，在作业中包围、拦截和引导鱼群进入网囊。 

（2）网囊  由两梯形网片组成。前端为网口，垂直展开较大，在浅水渔场作业网口可

上达水面，下到海底。作业时多呈肥大的圆锥形，使网身有充分的空间容纳和稳定鱼群，以

及诱导鱼群进入网囊后部。 

（3）三角网  由左右两片三角网缝合而成。用于加强网口中央的强度，并有利于网口

的扩大和张开。 

（4）网缘  由若干目宽的长条网片构成，有左右翼上、下网缘之分。用以加强网翼边

缘。 

2. 纲索 

（1）上下缘纲  左右翼上、下纲各一条，穿于网缘边目上，网与纲之间有一定的缩结。

承受水平和垂直方向的应力。 

（2）浮子纲和沉子纲  捻向与缘纲相反。浮、沉纲穿扎浮、沉子，并分别与上、下网

缘结附在一起形成上、下纲，使网具有固定的尺度和承受张力。 

（3）叉空纲  又称叉纲，是网具上、下纲在翼端的延长部分，承受整个网具的载荷，

并用以连接上、下纲和曳纲。 

（4）曳纲  又称大围缯网的拖领索。每翼备有数条长度不同的纲索，承受网具阻力。 

（5）掌向索  长度为 55m 左右。索的一端与曳纲前端连接，另一端系在船木柱上，拖

曳时，依靠它和邦向索配合调整控制船首方向。 
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（6）邦向索  由合成纤维或旧网衣材料三股构成，长度 47~51m，平均直径 40mm 左

右。用时将索的一端扣于上头曳纲的索眼环边位上，将索尾一端系在船木柱上，作业时用它

配合掌向索来调整控制船首方向。 

（7）上引索  装于网具上纲部位，起网时依靠起网机绞引该索起网。 

（8）下引索  装在网具下纲上，索长与作用同上引索。 

（9）网囊缘纲  装在网囊末端边缘，用以固定网囊尾部的周长和增加网囊尾的强度，

一般按 0.2~0.3 缩结系数装配网囊网衣。 

（10）网囊扎纲  扎缚网囊尾端之用。 

3. 浮沉子  

（1）浮子  目前多使用中孔式长圆形泡沫或硬质塑料浮子。 

（2）沉子  使网具下纲在水中快速沉降，展开网衣形成围壁，且围住鱼群。目前多使

用中孔式扁圆形铅或铸铁沉子。 

（3）沉石  加快网具下纲沉降，调整网具沉降力，使网具能维持作业水深。沉石大小

不等，使用时用吊绳缚在网具下纲上。 

（二） 有囊围网网图的识读 

501.12m×396.55m×83.17 机帆船对网网衣展开图，如图 3-14 所示。现对照图样说明关

键尺度和标注。 

1. 网具规格   有囊围网网具规格以网具主要部分的尺度来表示，如 501.12m×  

396.55m× 83.17m，分别表示上纲总长度、网口网衣拉直周长、网口至囊端的网衣拉直长

度。  

2. 网翼大头目数  即起编目数为 800×2，即 1600 目，网翼小头目数为 300×2，即 600

目，分叉起编目数为 300 目，终端目数 150 目。 

3. 网翼各段编结增减目方法  如网翼后段中缝编结方式为 1—700（6r+4），即表示网衣

纵向有 1 道增目线，有 700 个增目周期，每个周期中纵向 6 节增 4 目。而同一网翼装纲边的

编结方式为 21r－9.5，即表示纵向每 21 节减 9.5 目。 

4. 网口周目数  1612×2（3224 目）。网囊起编目数为 1612 目，逐渐增目至 3200 目，

由第 1 到第 13 节组成为增目段。由第 14 到第 40 为无增减目段，起编目数为 3200 目，终目

仍为 3200 目。第 41 至 47 节为减目段，起编目数为 3200 目，逐渐减目为 946 目。 

5. 三角网衣  起编为 35 目，终目为 6 目，直边长 29 目，斜边减目为 2r-1，循环 29 次。  

6．网缘  其宽 6 目，材料为聚乙烯，网线规格 42tex×l2×3，网目长度为 123mm，在

网图上用如下表示：6T PE42tex×l2×3—123SJ。     

7．网翼斜边双线编结范围  上下边均为 100 目。 

8．各段网衣纵向目数和拉直长度（m）  在网图左侧竖直标注线左边数字为纵向目数，

右边数字为网衣纵向拉直长度。 

9．上、下纲标识  2—249.61PEф20；即表示上纲由 2 条纲索组成，上纲总长度的一半

为 249.61m，用聚乙烯材料，纲索直径 20mm，两条纲索捻向相反，下纲与上纲完全相同。 

10．上、下纲总长度  分别为 249m×2=498m。    
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  图 3-14 对网网衣展开图 

（三） 有囊围网的装配 

有囊围网网具装配工艺包括纲索、三角网、网翼、浮沉子、上下引索、网囊诸部分的装

配和网具总装配。由于有囊围网网衣是编织而成的，所以在装配之前，应将网衣分段张紧,

用沸水浇洒，使网结定 型。新合成纤维纲索也需拉伸后退捻新网使用一段时间后要拆下

纲索重新装配一次，防止网具变形。 

1. 网衣装配 

网翼装配  一般从三角网的终端为起点（即三角网和网缘交接部位）。装配时，先要把

上、下纲共 4 条纲索装配好（包括浮、沉子和网缘在内）。网缘网衣和纲索装配时要求将纲

索用力拉伸后略松弛，以防网衣太紧，代替纲索受力而发生破裂。装网翼时按缩结系数的要

求分段装配。一般从三角网终端起一直至翼端止，每 18m 纲长为一段，并做一记号，然后

把网翼的两边按缩结系数要求与其所对应的网缘网衣相绕缝。因网翼和网缘与纲索之间均有

缩结，所以必须要严格按分段中的比例均匀缩缝。缝合时，采用顺绕缝的方式，近两端和中

央每隔 20~30cm 打一结。翼端分叉处拉直绕缝，每隔 3m 打一结。应该注意网翼上缩结系数

自网口至翼端逐渐增大。总之，要求左右网翼装得匀称平直。整顶网装配的关键部位是近网

口处 55~73m 之内。 

三角网装配  三角网先由单片装配，然后再由两片缝合而成。每片三角网装配方法相同。

装配时将三角网一直边穿于网口纲索的缘纲上，穿向是多目数向网口，少目数向翼端，再将

网口两纲（包括浮沉纲）索头都做成统一眼环，然后按三角网缩结系数的要求进行缝合。其

70 目边两端各 6 目与网缘编缝，末端 12 目边与网身前端 12 目编缝，两斜边与网缘拉直绕

缝，两小片之间拉直绕缝。三角网是装配关键部位，要求装得松弛匀称。 

网囊装配  网囊左、右两片网片的下部纵向绕缝，每隔 1m 打一结。其中背部在距囊底

7.5m 处一段，从囊底开始绕缝，两端打活络结，以备大网头取鱼用。 

2. 纲索装配   
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上、下纲装配  上、下纲各采用两条捻向相反的纲索，以防使用过程中发生扭结。纲

索先经拉伸处理，固定 2~3 天使用。将穿过浮、沉子的浮、沉子纲与分别穿过上、下缘网的

上、下缘纲并扎，然后将两者分别按 0.3~0.4m 和 0.2m 间距，分档结扎。 

两网翼上、下纲的网口端各作成眼环用绳扎接，翼端的眼环伸出 0.4m。 

上、下引索装配  上、下引索各分数段用卸克、转环连接，其一端连接转环，分别结

于上、下纲距网口中央 25m 和 16m 处。另一端连接绳圈、转环，分别与曳纲连接的上、下

叉纲眼环处绕扎。中央部分用结在上、下纲及上、下叉纲上的搭纲绳结扎。上纲部分搭纲绳

间距围 13m，下纲部分结于每块沉石前 0.3m 处，上、下叉纲部分各结于距曳纲 1.7m 处。 

叉纲装配  上、下叉纲两端各作成长 0.1m 的眼环，一端分别与上、下纲翼端的眼环

相接，另一端用卸克、转环连接曳纲。 

3. 属具装配   

浮、沉子装配  浮子的装配要求两翼对称，翼端分叉部分不装，可根据从网翼端向网口

中间浮力逐渐增加的原则，将网口中央自翼端分为 5 段来装配，如表 3-1 所示，另外，在网

口上纲中央处最好采用大浮力的浮子。沉子的装配也应两翼对称分布，陶沉子夹在沉子纲与

下纲中间结扎，铅沉子穿在沉子纲上与下纲结扎，沉子从网口向翼端逐渐增加。 

表 3-1  对网浮力配备 

段号 浮子用量（个） 材料； 形状 静浮力（千克力） 装配间距（m） 

1 12 泡沫塑料 圆柱形 1.5 1.9 

2 34 泡沫塑料 圆柱形 1.5 2.2 

3 20 泡沫塑料 圆柱形 1.5 2.5 

4 28 硬质塑料 球形 1.0 3.0 

5 3 硬质塑料 球形 1.0 3.4 

 

沉石装配  两翼对称分布，共装 49 个。网口下中纲中间一个，重 25~40 kg；左右各隔

16.7m 处 1 个，重 27.5kg；然后向外依次每 10m 一隔，分别为重 22.5 kg 的 2 个，20kg 的 6

个，22.5 kg 的 5 个，25 kg 的 5 个，27.5 kg 的 4 个，最外一个结在翼端外 30cm 处，重 27.5 

kg。 

在翼纲上另外各结沉石 2 或 3 个，用来调节沉力，第一个距叉纲 5m，其重量可按需要

选用。 

4. 网具总装配  网具各部装置完毕后，先把两网翼网头和两片网囊网头编缝起来。如

果两网头目数不相等，则必须进行吃扣编缝，然后把两片网囊缝合。把两网翼口上、下纲头

的眼环用纲索穿连起来。     

 


